Technical Detall
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FOX

Fox’un
teknik ozellikleri ile
tanisma zamani.

Q0 gr/m? 300 gr/m? 3cm26kg/m* 8cm 35kg/m?
Elyaf Elyaf PU Sunger HR Sunger

3cm26kg/m* 3cm60kg/m*  1em 14 kg/m? 300 gr/m?
PU Suinger Kece PU Suinger Elyaf

saloni.furniture



KONSTRUKSIYON

(Fotograf 1-1)

(Fotograf 1-2)

(Fotograf 1-3)

Koltugun ana  konstriksiyonu olan iskelette
kontrplak, kayin ahsap ve profil kullaniimaktadir.

Yaklasik 1,5 mm kalinligindaki agag katmanlarinin,
liflerinin birbirine dik olarak dizilmesi ve regine ile
preslenerek elde edilen tabaka ahsap malzeme
olan yuksek mukavemetli (36 N/mm2) EN 636
standartlarina goére Uretilmis kontrplak laklarr CNC
makinelerde yuksek hassasiyet ile kesiimektedir.
(Fotograf 1-1)

Firmlanmis ve en az 1 yl bekletimis, nem
degeri %10 ve altnda olan birinci  kalite,
2x2 cm, 5x2 cm ve 7x2,5 cm kesitlerinde kayin ahsap
crtalar kullaniimaktadir.

iskeletteki ahsap parcalarin tum birlesim yerlerine,
yUksek yapisma gucune sahip ve EN 204
standartlarina uygun, D3 normunda su bazll PVAc
ahsap tutkal uygulanmaktadir.

iskeletlerimizde, pargalar gentikli birlestirme sistemi
ile bir araya getirip saglomh@ artirimaktadir.
(Fotograf 1-1) (Fotograf 1-2)

Oturumlarda, konforu ve rahath@r  saglamak
igin  ozel sl islem  finnlarindan  gegirilerek
ekstra sertlik kazandirlan zigzag yaylar ve
7 cm eninde, toplamda 105 adet Ggerli kauguk
liflerin etrafina polyester ipliklerin érdlmesiyle elde
edilen %60 esneme degerine ve 350 kg cekme
dayanimina sahip elastik kolonlari en fazla 4 cm
aralikl olacak sekilde uygulanmaktadir.

(Fotograf 1-3)

iskeletteki kose ve kenarlarda sertligi azaltmak ve
doseme sonrasi gorseli iyilestirmek amaciyla gesitli
kesitlerde plastik malzeme kullaniimaktadir.

SUNGER

Oturum konfor ve saglamligi en Ust dizeye gikarmak
amactyla katmanli kompozit singer uygulamasi
yapllmaktadir.

Oturumda en alt katmana destekleyici olarak
60 kg/m3 (dansite) 3 cm kalinlkta %100 geri
dondsturtimus  polyester malzemeden  Uretilmig
kege uygulanmaktadir.

Ana oturum sungeri olarak 35 kg/m3 (dansite)
HR (High Resilience) kalitesinde 8 cm kalinliginda
stinger uygulanmaktadir.

Sirtin Gst kisminda destekleyici olarak  kalinlikta
stinger uygulamasi 32 kg/m3 (dansite) CNC kesim 5
cm kalinlikta yumusak stinger kullanilimaktadir.
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Kol Uzerinde iskeleti hissetmeyi engelleyici sekilde
3 cm 26 kg/m3 (dansite) sert sunger ve 35 kg/
m3 (dansite) HR (High Resilience) kalitesinde
konforu arttirici 3 cm kalinlikta stnger uygulamasi
yapilmaktadir.

Oturumda ve sirtta tum pargayi kaplayacak sekilde
en Ust katman olarak isil ve kimyasal baglama
metoduyla  6rgustiz  (nonwoven) olarak Uretilen
%100 polyester 300 gr/m2 birinci sinif laminasyonliu
elyaf kullanilimaktadir.

BAGLANTI
ELEMANLARI
VE TASIYICI
SISTEMLER

Fox modelinde taslyici sistem olarak modulleri
metal ahsap iskelet kasa Ustlne kurulmaktadir.

Fox modelinde moduller yapisini saglamlamak
ve birbirlerine birlestirmek igin  20x40x1,5 mm
elektrostatik toz boyall profiller kullaniimaktadir.

Fox modelinde ahsap ve dokim lukens ayak
kullaniimakta. Ahsap renk kartelasi tum renkleri
uygulanmaktadir.

Ayaklarin alt kisminda zemine zarar vermeyi ve
kaymay! énleyici plastik patikler bulunmaktadir.

SAGLAMLIK
UYGULAMALARI

Urtinlerin - Ar-Ge  sureglerinde ortalama 30.000
oturumluk testlere tabi tutulmaktadi. 100 kg
konveksiyonel  drlnlere  oturum  minderinde
%30-50 arasinda  daha  kalin  sunger ve
%20-30 daha yodun stnger kullanimaktadir.

%12 sunger yerine geri donusturilmus malzeme
(kege) kullaniimaktadir.

Dogayr kirletmeyen, karbon ayak izini azaltan
malzemeler kullaniimaktadir.

%18'inden fazla ahsap malzeme kullanilmaktadir.

Baglanti elemanlarinda daha genis yuzeyli ve
daha fazla yik taslyan %50-100 daha saglam
malzemeler kullaniimaktadir.

Uranun konstruksiyonu, Uretimi, nakliyesi, evde
montaji, gocuklarin  ziplamasi da  dahil  olmak
Uzere hayal edilerek tasarlanip ona goére hayata
gegirimektedir.

Sirt minderi ve kirlentlerinde dolgu karisimi ve sik
dokuma astar  kullaniimaktadir. Mevcut dolgu
karisimi - diger konveksiyonel dolgulamaya gore
daha saglamdir.



KUMAS VE
DiKis

Tum koltuklarimizda uluslararasi kalite
standartlarinda Uretim yapan treticilerin kumaslarini
kullanilmaktadir.

Kumaslarimizin her bir lotu basta EN ISO 12947-2, EN
ISO 13936-2, EN ISO 13937-3, EN ISO 13934-1, EN ISO
14704-1 standartlar olmak tzere ilgili standartlar
baz alinarak gerekli tum fiziksel ve kimyasal testlere
tabi tutulmakta ve yiksek Martindale asinma
(50.000 devir ve Ustu), hav kaybi (10.000 devir Ustd),
boncuklanma (5 ve Uzeri), yirtiima mukavemeti (40 N
ve Uzeri) degerlerine sahip kumaslar kullaniimaktadir.

Ortalama  kumas gramajlarimiz nubuk  seride
725 gr/m2, dokuma seride 450 gr/m2 ve kadife
seride 325 gr/m2 (EN 12127) degerlerindedir.

Birlestirme dikis ipligi olarak 30 numara 80 tex,
esnemesi dustrilmus, yiksek mukavemetli (5200 cN)
sonsuz elyaf polyesterden Uretilmis, lubrikasyonlu
polyester iplik kullanilmaktadir.

Mukavemet ve gorsel amagl olarak uyguladigimiz
baski dikislerinde 20 numara 135 tex, yuksek
mukavemetli (9500 cN) nylon 6.6 iplik kullanimaktadir.

Dikis ipliklerimiz Oko-Tex Standart 100 sertifikalidir.

Dikis saglamligini en Ust duzeye gikarmak amaciyla
birlestirme dikislerinde 3 mm adim sikliginda, baski
dikislerinde 5 mm adim sikliginda ve 5 mm baski
genisliginde dikis islemi gergeklestirilmektedir.



